FICHA TECNICA

DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DE LA TUBERIA PARA CONDUCCION DE AGUA, GAS Y AIRE
NMX 177 (ASTM-A-53), CERTIFICADO CERTIMEX CP-1144-2012, CP-1143-2012

. " DIAMETRO ESPESOR . ;
DIAMETRO CEDULA EXTERIOR NOMINAL PRESION HIDROSTATICA PESO EMPAQUE
NOMINAL

pulg pulg mm pulg  mm Ib/in? kg/cm?  Ib/pie kg/m kgx6.40m Ibx2ipie kgxatado tubosxatado
1/2 40 0840 2134 0109 277 700 49 0.85 127 8.11 17887  1030.36 127
80 0840 2134 0147 373 850 60 1.09 162 10.37 22.869 1317.33 127
3/4 40 1.050 26.67 OM3 2.87 700 49 113 168 10.78 23769 136919 127
80 1.050 26.67 0154 391 850 60 148 220 14.05 30976  1784.32 127
1 40 1315 3340 0133 338 700 49 168 250 16.01 35291  1456.64 a
80 1315 3340 0179 455 850 60 217 324 2070 45649 188414 91
11/4 40 1660 4216 0140 356 1200 84 227 339 21.67 47771 1971.76 a
80 1660 4216 0191 4.85 1800 126 3.00 4.46 28.57 62.987 1742.71 61
11/2 40 1900 4826 0145 368 1200 84 272 4.05 25.91 57127 2357.91 9
80 1900 4826 0200 508 1800 126 363 541 34.62 76.327 21178 61
2 40 2375 6033 0154 391 2300 162 3.66 5.44 34.83 76.783  2124.42 61
80 2375 6033 0218 554 2500 176 503 748 4788 105561 177153 37
21/2 40 2875 7303 0203 516 1950 137 580 8.63 55.23 121.767  2043.50 37
NX 2875 7303 0156 396 2500 176 453 675 4319 95.221 1598.00 37
3 40 3500 8890 0216 549 2200 155 758 1.29 72.23 159.241 137231 19
NX 3500 8890 0170 432 1930 136 6.05 9.01 5764 127084 109518 19
4 40 4500 M4.30 0237 6.02 1900 134 10.80 16.07  102.87 226.809 1954.60 19
NX 4500 1430 0188 4.78 1500 105 867 1290 8254 181984  1568.31 ]
6 40  6.625 16828 0280 71 1500 105 1899 2827 180.90 398.829 1808.96 10
6.625 16828 0219 556 190 84 15.00 2232 14285 314940 142847 10

Nota: Tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en norma correspondiente.

COMPOSICION

REQUERIMIENTOS QUIMICOS Y FiSICOS PARA QUIMICA MAXIMA EN %
LAS NORMAS DE TUBERIA DE CONDUCCION -
ASTM-ASS GRADO A GRADO B
s NMX-B-177 CARBON 0.250 0.300
GRADO A GRADO B MANGANESO 0.950 1.200
RESISTENCIA MIN. A LA FOSFORO 0.050 0.050
TENSION kg/cm? (Ib/in?) 3375(48,000) 4219(60,000) AZUFRE 0.045 0.045
COBRE 0.400 0.400
tgg:z '35 /f;‘jENC'A bl 2109(30,000)  2461(35,000) NIQUEL 0.400 0800
CROMO 0.400 0.400
%ELONGACION MIN EN 2" 25 25 MOLIBDENO 0150 0.150
VANADIO 0.080 0.080
DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DE LA TUBERIA PARA COPLE ASTM A-865
A DIAMETRO A A
DIAMETRO EXTERIOR ESPESOR PRESION HIDROSTATICA PESO EMPAQUE
pulg pulg mm pulg mm Ib/in? kg/cm? Ib/pie  kg/m  kgx6.40m b x21pies kg x atado t;ggc’:
1/2 1.050 2667 0172 437 910 64 1.61 2.40 15.38 33.902 1399.28 91
3/4 1315 3340 0.205 5.21 952 67 2.43 3.62 2317 51.083 2108.43 91
1 1.576 40.03 0.210 5.33 952 67 3.07 4.56 29.21 64.397 1781.72 61
11/4 1.900 48.26 0.215 5.46 1849 130 3.87 5.76 36.89 81.327 1364.84 37
11/2 2.200 55.88 0.245 6.22 1949 137 5.12 7.62 48.77 107.525 1755.72 36
2 2.875 73.02 0.344 873 PASIOK 176 9.31 13.86 88.755 195.71 177510 20



IN[OR\VANS
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION DIMENSIONES USOS
US.A. MEXICO DIAMETRO ESPESOR
ASTM NMX MIN.  MAX. MIN. MAX.
Tubos de acero al /27 6" CEDULA 40 (),280”
carbono con 0109
A-53 B-177 @REIIE, MEE)ES Y /2> 2 SR 0.291” Conduccion
TIPO E galvanizados por 0172 de liquidos,
e I -
comunes. NORRT
21/27 4” 0160 0.188”

DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DEL ROSCADO EN LA TUBERIA STD Y EN COPLE (ANSI B1.20.1)

TUBO ROSCAS COPLES
DESIGNACION  DIAMETRO HILOS EXTREMO DEL LONGITUD LONGITUD DIAMETRO DEL DIAMETRO LONGITUD N¢ DE HILOS
N EXTERNO TUBO APRETADO EFECTIVA TOTAL PASO EN EL PLANO EXTERIOR NL APRETADO
D A MANO L2 L4 APRETADO A MANO w A MANO
L1 E1
pulg mm pulg X pulg mm pulg mm pulg mm pulg mm pulg pulg mm pulg mm
1/2 21.34  0.840 14 813 0320 1356 0.534 1985 0.782 1977 0778 2700 1063 3850 11/2 5
3/4  26.67 1050 14 861 0339 1386 0546 2015 0.794 2512 0.989 3335 1313 3966 19/16 5
1 3340 1315 11/2 1016 0400 1734 0683 2501 0.985 3146 1239 4003 1576 4920 115/16 5
11/4 4216 1.660 11/2 10.67 0.420 1795 0.707 25.62 1.009 4022 1583 4826 1900 50.80 2 5
11/2 4826 1900 11/2 10.67 0.420 1838 0.724 26.04 1025 4629 1822 55.88 2200 50.80 2 51/2
2 60.33 2375 11/2 Nn.07 0.436 19.22 0.757 26.88 1.058 5833 2296 69.85 2750 5206 2116 51/2
21/2 7303 2.875 8 1732 0.682 2889 1138 3991 1571 7006 2762 8255 3250 7780 3116 51/2
3 88.90 3.500 8 19.46 0766 3048 1200 4150 1.634 86.07 3.389 101.60 4.000 792 318 51/2
4 14.30 4.500 8 2144 0844 3302 1300 44.04 1733 ma43  4.387 12700 5.000 8743 3 7/16 )
GRAFICA DE ROSCADO
NOMENCLATURA
DE ESPECIFICACIONES
CORRESPONDIENTES A
LAS TABLAS SUEPRIORES. NI




